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INFLUENTA ALUNECARII CURELEI DE ANTRENARE
A ROTOARELOR ASUPRA SARCINII DE RUPERE A FIRELOR
PRIN MODELUL LINIAR FACTORIAL/
THE INFLUENCE OF THE ROTOR DRIVING BELT SLIPPAGE
OVER THE YARNS BREAKING LOAD THROUGH
THE FACTORIAL LINEAR MODEL

DORINA TODEREAN
DUMITRU LIUTE

g Rotor, notwendig.

Un important mijloc de investigare si de cunoastere a
unor fenomene complexe, mai ales cand acestea
prezintd mai multe aspecte neidentificate sau care nu
sunt clar determinate, este modelarea. Un model este
adecvat daca fenomenul modelat este in corespon-
denfa biunivoca cu fenomenul real, sau daca variatia in
timp a unor parametri externi le influenteaza pe aman-
doud in acelasi sens [1, 2, 3, 4]. Modelele matematice
sunt cele mai utilizate pentru optimizarea parametrilor
tehnologici, ele presupunénd gasirea unui set de valori
pentru ca, prin procesul tehnologic studiat, sa se reali-
zeze produse cu caracteristici optime.

In procesul de productie este necesar sa se stabileasca
care sunt legaturile sau relatile de calcul intre va-
riabilele de intrare (numite variabile independente) si
variabilele rezultative sau de iesire ale procesului (va-
riabile dependente). Prin conventie, variabilele indepen-
dente se noteaza cu x, iar cele rezultative cu y.
Expresia modelului liniar factorial este:

y=ay+ ax (1)
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h mfluencem the rotor drivmg belt slippage over the yarns breaking load through the factor

 the driving belt slippage from the rotor spinning machine — the rotors speed variation i
bmakmg Iaad is a problem of a special importance in getting a yarn of a proper quality. By means of the mathe:
odeling process, using the factorial linear model, the authors determine the type of correlation between the two vari
The authors have used the experimental values acquired after 30 trials that have been performed on a BD 200 RN
ng machine for 100% cotton yarns, having a nominal length density of Nm 34/1. In order to prevent the s.l'.'ppage
: menon, it is necessary to check, on regular intervals, the rotors speed variation determined by e drmng belt
"wfﬂcb transmits the motion from the main shaft to each rotor. .

-womfs rator spJnmng, shppage driving belt, yarn breakmg load, linear dependence

jon du nombre de tours des rotors — et | ‘'effort de rupture du fil qui en résulte, représente un pmb!eme extre_
important afin d'obtenir un fil de qualité supérieure. A I'aide du procés de simulation mathématique, en utilisant la mét
nodele linéaire factoriel, les auteurs établissent le type de corrélation qu'il y a entre les deux variables. On a t
ameﬁmentaies obtenues  apres 30 experiences sur la machine de filature avec rotor du type BD 200 RN,

- durch das faktorielle lineare Modell
sl‘fsgung der Abhangigkeit zwischen der Gleitung des Antriebsriemen bei der Rotorspmn
tion der Rotordrehzahl ~ und der Bruchlast des resultierneden Garnes ist ein besonders w
\Erhaltung eines Garnes mit entsprechender Qualitit. Mit Hilfe des Prozesses der mathematischen odeh‘isrung
Mehode des faktoriellen linearen Modells angewendet wird, legen die Authoren den Typ der
zwischen den beiden Variablen existiert. Es wurden experimentelle Werten verwendet, erhalten al
Experimentierungen, durchgefiihrt auf der Rotorspinnmaschine Typ BD 200 RN, fiir Garne aus 100% Ba
nellen Langendichte Nm 34/1. Damit das Phenomén der Gleitung vorgebeugen wird, ist die penad:schﬂ
riation der Rotordrehzahlen, bestimmt von der Gleitung des Antriebsriemen, welche die Bewegung von

isselworter: Rotorspinnerei, Gleitung, Antriebsriemen, Garnbruchlast, lineare Abhangfgkeft
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An important means of investigation and knowledge
of certain complex phenomena, especially when
they have more unidentified aspects or are not clearly
determined, is the modeling. A model is proper if the
simulated phenomenon is in a one-to-one correspond-
ence with the real phenomenon, or if the variation, in
time, of certain external parameters influences both
phenomena in the same respect [1, 2, 3, 4]. The
mathematical models are most frequently used for the
optimization of the technological parameters, as they
presume the finding of a set of values so that, by the
studied technological process, products with best
characteristics should be performed.
Within the operating process, one should determine
which are the relations or the calculus relationships
between the input variables (named here independent
variables) and the output variables (dependent variables)
of the process. By convention, the independent variables
shall be noted by an x and the output ones by y.
The expression of the factorial linear model is:
y=ay+ax (1)
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DETERMINAREA DEFORMATIILOR MEMBRANELOR TEXTILE
SUPUSE UNOR SARCINI EXTERIOARE/
DETERMINATION OF TEXTILE MEMBRANES STRAIN
SUBJECTED TO EXTERIOR LOADS*

VALENTIN BUTOESCU
STEFAN NEBANCEA
MIHAI STAN

CARMEN MIHAI
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Determination of textile membranes strain subjected to exterior loads
ﬁa,oerafms at solwng the problem of finding the deformations that appear on textile surfaces, when they are fixed in
of them and at the same time are subjected to a field of forces acting normal or almost normal on their st
surface has been modeled discreetly, being equivalent to a system of material points, cross-coupled among the
elastic elements, which take the place of the warm and weft yarns. An x coupling, simulating the elastic beha
s also introduced. The adopted mechanical model was tested on materials having similar phys:cal pmpemes wi
aviation, the sails case being at the most hand.

-words: yarns, membranes, nonlinear oscillation, textile atom

. .'La de’tenmnahon des déformations des membranes textiles soumises a des charges extérieures

r se propose de résoudre le probléme de la détermination des déformations qui apparaissent sur les surfaces
ces déformations sont fixées dans certains points des surfaces et, en méme temps, quand elles sont soumises
de forces qui actionnent normalement ou presque normalement sur leurs surface. La surface textile s'est
nent, etant equivalente a un systéme de points matériaux couplés en carré par des éléments élastique
aux fils de chaine et de trame. On a introduit aussi un accouplement en x qui simule le comportement glastic
Le modéle méchanique adopté a été testé sur des matériaux avec des propriétés phys:ques s:mn‘fares aux ma
utilisés dans I'aviation, le traitement du cas des voilures étant le plus accessible. . o

195. fils, membranes, oscillations non-linéaires, atome textile

- Bestimmung der Deformationen der Textiimembranen, ausgesetzt einer dusseren Kral‘t :
}hbert mmmf sich vor das Problem der Bestimmung der Deformationen, welche an der Textiloberfidche erschemen- dann

normal auf deren Oberflache einwirkt, zu fosen Die textile Oberflache wurde in einer diskreten Weise modsﬂ;en' ]
dquivalent mit einem System von materiellen Punkte, in Kreuz durch elastische Elemente verbunden, welche sich
und Schussgarne substituieren. Es wurde noch eine Kupplung in x Form eingefiihrt, welche das elastische Verha
rrichtung, simuliert. Das mechanische angewandte Modell wurde auf Materialien geprobt, mit dhnlichen ph
aften mit den Textimaterialien benuntzt in Luftfahrt, wobei der Fall der Segeln, das tblichste Be.'sprel :sr ;

selworter: Garne, Membrane, nichtlineare Schwingungen, Textilatom



A —

ASPECTE PRIVIND SOLUTIONAREA CONSTRUQTIVI\
A PRODUSELOR DE PROTECTIE DESTINATE LUCRATORILOR
DIN STATIILE DE SERVICII AUTO
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] the constructlonai achievement of the protection products
in the auto services stations

arding the complexity of the structural construction of the spec
sults of the ergonomfcs study of the products type overalls and
rkers in the auto service stations with a view to optimising the ¢
2 ergonomics correspondence has been studied from the pe
hygienic correspondence and psychological and physiol
sent variants of constructive and technological solutions and r
re." meant for the workers in auto services statrons

OnCe rnant la complexité de la réalisation constructive des effets 1
sultats de I'étude d'ergonomie des prodwts type sa!opeﬁe et

minalisés. La correspondance d'ergonomie a été étudie
nthropométrique, correspondance hygiénique et corresponda
n présente des variantes de solutions constructives- technologi
ets de protection pour les travailleurs des stations de service

, travailleurs, caracteristiques dimensionnelles, statique, dinami

F der konstruktiven Losung der Protektionsprodl._:kt_’é
: der Autowerkstatarbeiter

eff der Komplexitit der konstruktiven Lésungsfindung der Spezie
sht. Es werden die Ergebnisse der ergonomischen Studie der Bekl

aus Doppelteile, entsprechend Oberteil und Hose, bestimmt fir die
harakteristiken der ergonomischen (ibereinstimmung der nominalisi
nstimmung, wurde durch das Prisma deren Komponenten e
he uberernsttmmung und psychophys.lo."og.fsche ubere.'nsnmmuf@

lie Autowerkstatarbeiter.
Jung, Arbeiter, Dimensionelle Charakteristiken, Sfat_rk..

L_a_doav



PARTICULARITATI CINEMATICE, STRUCTURALE
$1 TEHNOLOGICE ALE PROCESELOR DE OBTINERE
A PRODUSELOR IMPLETITE/

KINETIC, STRUCTURAL AND TECHNOLOGICAL
CHARACTERISTICS SPECIFIC TO THE PRODUCTION
PROCESSES OF THE BRAIDED PRODUCTS

IOAN CIOARA
LUCICA CIOARA
DANIELA ISAR

ABSTRACT - RESUME - INHALTSANGABE

-nd!ogica! characteristics specific to the production procaséﬂé

. structural and technological aspects specific to production processes
cts. Varymg with the form and structure of the driving channel of the bobbin
Jing machine, these products are classified as follows: braiding mac _f

ow centered products and machines for special braiding articles. On the ma
obtain the Soutache, the President and Hercules braids, the pierced braid, the ind
, the elastic braids. The class of hollow centered braiding includes the strir
ing a square or a trapezoidal section, used especially as strength articles,
' cﬂss f special articles includes 3D-profiled braiding, having a compacr

 kinetic parameters, structural parameters, bobbin carriers

cinéma‘hques, structurales et technologiques des procédés de productmn das

aspects cinématiques, structuraux et technologiques, spécifiques aux

) et profilés (SD) Selon la forme et la structure du canal de guidage des p
achine a tresser, ces produits sont rangés en trois catégories: machi
_produits tubulaires et machine pour les tressages speciaux. Sur I
Jes tresses Soutache, President, Hercules, la tresse ajourée, la tresse ental
al, les tresses élastiques. Dans la classe des tressages tubulaire il y a les co
jon carrée ou trapéziforme, utilisés particuliérement comme articles de rési
‘d’alpinisme.Dans la classe des articles spéeciaux il y a les tressagea
:M&fd& d'utilisations industrielles.

parametres cinématiques, paramétres structuraux, porte-bobine:
strukmreue und technologlsche Eigenheiten der Prozesse fur das Produz eren
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ASPECTE PRIVIND FUNCTIONAREA APARATULUI
PENTRU VOPSIRE ECOLOGICA

SENICA MITU CRETU
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regardmg the running of the environmentally sound d yel

ronmentally sound dyeing runs automatically, by means of
driving and controlling the test with an operating switch

e pace, temperature, temperature gradient and time; the
gramming, due fo the specialized functions. The c&'emg
ta the temperature/time diagrams, specific to the textffe '

dyeing, dyeing diagram, operating switch, sampling
ant le fonctionnement de I'appareil pour la teinture-
teinture non-polluante marche automatiquement, avec un m
le contréle du test, au moyen d'un dispositif de con
de I'écart, de la température, du gradient de température, du
ns; la programmation facile, grice aux fonctions specialisées
ont exécutés conformément aux diagrammes tempeérature/ temp,
] 'dtagramme de teinture, dispositif de contréle, echantm'

( tneff der Arbeitsweise des Apparates fiir das ékolagi {
a&oguwhs Férben funktioniert automatisch, mit einem Mi
g, der Steuerung und der Kontrolle der Tests mit einem Kontroller,
1s, das Darstellen des Schrittes, der Temperatur, des Temp
iedene Situationen; benutzerfreundliche Programi
n Temperaturen (135°C), werden konform mit den Dia
‘an dem die Farbung und die benutzte Farbmittelklasse, an, ]

drben, Farbediagramm, Kontroller, Musterung
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