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Comparative study of abrasion resistance property betweén woven
fabrics produced with chenille and flock yarns

ABSTRACT - RESUME - INHALTSANGABE

Studiu comparativ privind rezistenta la abraziune a materialelor {esute, realizate din fire tip chenille si fire plusate .
n acest studiu se investigheazd, comparativ, rezistenfa materialelor fesute, realizate din fire tip chenille si fire plusate, ca fire de batat
Materialele analizate au fost realizate cu diferite desimi ale bétaturii gi diferite tipuri de legdturd. Firele tip chenille au fost produse cu
‘coeficient de torsiune diferit, pe o masind destinatd realizdrii acestora. Firele plusate sunt produse dintr-un fir cu miez din poliester si fibre de
‘poliester — ca invelis, lipite pe toatd suprafafa miezului cu ajutorul unui adeziv. Potrivit rezultatelor, materialele cu desime mare in bataturd sf
lungime redusa de flotare a firelor de batatura prezintd valori mai mici ale pierderilor de masé dupé testul de rezistenfa la abraziune, prin urmare
tipul firului de batitura are o influenfa semnificativd asupra rezistentei la abraziune. Textilele realizate din fire pufoase au o rezistenfd fa
abraziune mai mare decét cele din fire cu efect tip chenille. Firele tip chenille, cu coeficient de torsiune ridicat, conferd materialelor o rezistenta
la abraziune imbunatafita. ; -

Cuvinte-cheie: fir plusat, fir tip chenille, abraziune, tip de legdturd, desime in batatura, tip de fir, torsiune

Comparative study of abrasion resistance property between woven fabrics produced with chenille and flock yarns
\In this experimental study, it is investigated comparatively the effect on abrasion resistance of the presence of chenille and flock yarns, as weft
yarn in the structure of woven fabrics. Fabrics under study were produced with varying weft densities and weave types. Chenille yarns are
\produced with different twist levels on a chenille yarn machine. Flock yarns are produced with polyester core yarn covered with adhesive and.
with polyester pile fibers glued to the core yarn. According to the results, fabrics with high weft density and low float length have less mass
loss values after abrasion test. The fabrics manufactured with flock type yarns have a higher abrasion resistance than the chenille type of yarns
Chenille yarns with high twist levels bring about an improvement in abrasion resistance of fabrics. -

Key-words: flock yarn, chenille yarn, abrasion, weave type, weft density, yarn type, twist

Comparaisoh des propriétés de résistance & |'abrasion des tissus réalisés en fils chenille et en fils d’effet & touffes

‘C'est une éiude expérimentale ou on poursuit comparativement la résistance des tissus, dont Ja trame est en fils chenille et en fils deffet a
touffes. Les tissus analysés ont été realisés en divers type d’armure et duitage. Les fils chenille ont été produits & un coefficient de torsion
différent sur une machine adéquate, tant le fil d'dme que les fibre d'enveloppe étant en polyester. Les fils d'effet & touffes sont aussi des fils
‘@ ame, dont I'dme est en polyester sur lequel sont collées a I'aide d'un adhésif les fibres d'enveloppe (les touffes) egalement en polyester,
Selon les résultats de ['analyse, les tissus a duitage élevée et des flottés des fils de trame courtes présentent des valeurs de pertes de masse
plus reduites aprés |'essal de résistance a l'abrasion, 4 suite on a conclu que le type de fil de trame a une influence importante sur la résistance
a l'abrasion. Les tissus dont la trame est en fil d'effet 4 touffes ont une résistance a I'abrasion plus élevée que les tissus en fils chenille. Les
tils chenille ayant un cosfficient de torsion €levé, conférent aux tissus une amélioration de la résistance 4 l'abrasion, -

Mots-cies: fils d’effet a touffes, fils chenille, abrasion, type d'armure, duitage, fils fantaisie, torsion

Vergleich der Reibungswiderstandseigenschaften der gewebten Materialien aus Chenille- und Flockgarne

\In dieser Studie wird im Vergleich der Widerstand der gewebten Materialien studiert, welche mit Chenille- und Flockgarne als Schussgarmne
produziert werden. Die analysierten Materialien werden mit verschiedenen Schussdichten und Bindungsarten, realisiert. Die Chenillegarne
‘werden mit unterschiedlichen Torsionskoeffizient produziert auf einer Maschine, welche fiir die Herstellung der Chenillegarne bestimmt ist.
Die Flockgarne werden hergestelit aus einem Garn mit Polyesterkern und Polyesterfaser — als Mantel, geklebt auf der ganzen Oberfliche des
Kernes mit Hilfe eines Kilebstoffes. Geméss der Ergebnisse, zeigen die Materialien mit hoher Schussdichte und geringe Flottungslénge der
Schussgarne kleinere Werte der Massenverluste nach dem Reibungswiderstandstest, folglich hat der Typ des Schussgarnes _einen
wesentlichen Einfluss auf den Reibungswiderstand. Die enstandenen Textilien aus Flockgarnen haben einen grosseren Reibungswiderstand
im Vergleich mit den Chenillgarnen. Die Chenillegarne mit einem hohen Torsionskoeffizient verleihen den Materialien eine Verbesserung des
Reibungswiderstandes. : =

Schliisselwdrter: Flockgarne, Cheniflegarn, Reibung, Bindungsart, Schussdichte, Garntyp, Torsion




Protection of weft knitting fabric against X-ray
by using lead powder coating

ABSTRACT - RESUME - INHALTSANGABE

Protectia oferitd de tricoturile din bataturd impotriva razelor X, prin laminarea cu pudré de plumb

Cu toate ca razele X reprezintd o formd de energie radiantd, care este folositd in cadrul multor aplicafii, totusi acestea au un efect daunéra
asupra sdnatafii organismului uman i, de aceea, protecfia impotriva acestora este vitald. In vederea folosirii pudre; de plumb, ca s
protector, s-au efectuat numeroase cercetari. Tricoturile din batiturd, cu fir acoperit cu pudrd de plumb, creeaza, datorita structurif I
speciale, o barierd impotriva radiafiilor. Rezultatele obfinute aratd cd materialele tratate cu un procentaj diferit de pudrd de plumb oferd
protectie, de intensitafi diferite, impotriva razelor X. Procentajul optim de plumb utilizat este de 50-75%, pentru intensitafi mici sau mari.

Cuvinte-chele: pudra de plumb, raze X, protecfie, tricoturi

Protection of weft knitted fabrics against X-ray by using lead powder coating
Although the X-ray is a form of radiant energy which is used in many applications, but it has destructive effects on human health, therefo
protection against these electromagnetic rays is vital. Researches have been done to use lead powder as protective layer against X-ray. Ol
the other hand weft knitted fabrics of yarn coated with lead powder, due to their special structures, behave as a barrier against X-ray. Th
results show that fabrics with different percent of lead powder on them can prevent passing of X-ray with different intensities. The optimu
percent of lead is 50-75% for high and low intensities.

Key-words: lead powder, X-ray, prevention, knitted fabric

Protection contre rayonnement X conférée aux tricots en trame par le dép6t d'un couch en poudre de plomb sur le fil
Bien que les rayonnement X représente une forme d'énergie radiante, utilisée en plusieurs applications, celles-ci ont un effet dangereux s
la santé de I'organisme humaine, et par conséquence, sa protection devient vitale. En vue d'utiliser la poudre de plomb comme couch
protecteur, on a effectueé nombreuses recherches. Les tricots en trame, dont le fif est enduit de poudre de plomb, créent, du fait de le
structure particuliere, une barriere contre les rayonnements. Les résultats obtenus montrent que les tricots traités avec un pourcentag
différent de poudre de plomb offrent une protection d'intensités différentes contre les rayonnements X. Le pourcentage optimum de poudn
de plomb utilisé a été de 50 au 75% pour des intensités grandes ou petites.

Mots-clés: poudre de plomb, rayonnements X, protection, tricots

Der X-Strahlen-Schutz gegeben von bleipulverbeschichtete Schusswirkware

Obwohl X-Strahlen eine Form strahlender Energie darstellen, die viele Anwendungen aufweisen, haben diese eine schidliche Auswirkung a
die menschliche Gesundheit, und deshalb ist der Schutz dagegen lebenswichtig. Im Sinne der Benutzung von Bleipulver als Schutzschic
wurden viele Untersuchungen durchgefihrt. Die Schusswirkware mit bleibeschichtetes Garn bildet dank ihrer spezieller Struktur eine Barrien
gegen Strahlungen. Die erhaltenen Ergebnisse zeigen, dass die Materialien behandelt mit verschiedenen Prozentsatzen an Bleipulver ein
Protektion unterschiedlicher Intensitat gegen X-Strahlen bieten. Das optimal verwendete Bleiprozent ist von 50-75% fir kleine und gross
Intensitédten.

Schitisselwdrter: Bleipulver, X-Strahlen, Protektion, Gewirke



Amylases and amylase assisted desizing of cotton fabrics

ABSTRACT - RESUME - INHALTSANGABE

Amilazele si descleierea materialelor textile din bumbac cu ajutorul amilazelor
Amilazele, utilizate pe scara largd in operafille de descleiere a fesaturilor ale céror fire de urzeald au fost incleiate cu amidon, sunt obfin
diferite surse, cu niveluri variate de activitate. Dezvoltarea microbiand si productia de enzime din cultura respectivd sunt determinate,
maésurd, de condifile diferite de prelucrare, influentind eficienfa amilazelor, in timpul procesului de descleiere. Amilazele pot fi uti
diverse forme, in operatiile de descleiere, iar materialele textile descleiate pot fi evaluate prin diferite metode. in lucrare, se realizeaza
frecere in revistd a proceselor de producere a amilazei si de descleierea cu ajutorul amilazelor.

Cuvinte-cheie: amilaza, amiloza, descleiere, hidroliza, inactivare, amidon

Amylases and amylase assisted desizing of cotton fabrics

Amylases, widely used in desizing for removing starch present in the fabrics, are obtained from different sources with varied activi
Microbial growth and enzyme production in the culture are highly influenced by various process conditions, which also influence effici
amylases during desizing operation. Amylases are used in different forms in desizing and different methods are available for assess
desized fabrics. A brief review about amylase production and amylase assisted desizing has been presented in this paper.

Key-words: amylase, amylose, desizing, hydrolysis, inactivation, starch

Amilases et désencollage des matériaux textiles en coton a I'aide des amilases

Les amilases, utilisées largement dans les opérations de désencollage des tissus, dont fils de chaine ont été encollés avec d'amidi
obtenues de diverses sources, ayant niveaux variés d’activité. Le développement microbienne et la production d’enzymes de la dite
sont determinées, en grande mesure, par les conditions différentes de transformation, influencant ainsi I'efficience des amilases
processus de deésencollage. Dans les opérations de désencollage les amilases peuvent étre utilisées en diverses formes et les m
textiles désencollés peuvent étre évaludes par différentes méthodes. Dans cet ouvrage on passe en revue briévement les proce
production de I'amilase et de désencollage a ['aide des amilases.

Mots-clés: amilase, amilose, désencollage, hydrolyse, inactivation, amidon

Die Amylasen und die Entschlichtung der Textilmaterialien aus Baumwolle mit Hilfe der Amylasen

Die Amylasen, welche im breiten Umfang angewendet werden fiir Operationen der Entschlichtung der Gewebe deren Kettfd
Kartoffelstirke geschlichtet wurden, stammen aus verschiedenen Quellen, mit verschiedenen Aktivititsstufen. Die mikrobielle Entwickl
die Produktion von Enyzmen der entsprechender Kultur werden im hohem Masse von der andersartigen Bearbeitungsbedingungen
indem die Effizienz der Amylasen wéhrend des Entschlichtungsprozess beinflusst wird. Die Amylasen kénnen in verschiedenen Forme
Entschlichtungsoperationen verwendet werden und die entschlichteten Textilmaterialien kénnen ducrh verschiedenen Methoden
werden. In der Arbeit, wird eine kurze Vorstellung der Produktionsprozesse der Amylasen durchgefiihrt sowie die Entschlichtung mit
Amylasen.

Schlisselwdrter: Amylase, Amylose, Entschlichtung, Hydrolyse, Inaktivierung, Kartoffelstérke



Elemente specifice ale geometriei ochiurilor lincs/
Specific elements regarding the purl stitch geometry

ABSTRACT - RESUME - INHALTSANGABE

Specific elements regarding the purl stitch geometry

In this paper, the influence of the geometry specific to the stitch stitches over knit structure behavior is studied for its Ifespan. In order to
establish the structural parameters characterizing the purl stitch geometry, it was considered the main directions compacting degree,
represented by the stitches height and by knit thicknass. The analysis of knits manufactured allowed the creation of a pattern for the stitch
yarn length, according to the actual geometry of stitch constituting elements displaying. The pattern resulted in the fact that the needle loop
length is different from the one of the lifter loop. The pattern proposed for the purl stitch yarn length was practically checked, the experimental
values registering close to the values computed (in the interval + 5%). Thus, there can be concluded that defining the purl stiiches specific
geometry calls for the introduction of an inclination angle for the stitch sides, as a measure for knit wrapping degree.

-Key-wor‘ds: knit, purl stitches, geometry, structural parameters, experimental model

Des éléments spécifiques a la géométrie des mailles retournées

.-Dans cet ouvrage on étudie l'influence de la géométrie spécifique aux mailles de tricot sur le comportement de sa structure au long de sarr
utilisation. £n vue d'établir les parameétres de structure, caractérisant la géométrie des mailles retournées, on a eu en vue le degré de serrage
sur les principales directions, définie par I'hauteur des mailles et I'épais du tricot. L 'analyse des ftricots réalisés a permis la création d'un
‘modéle pour la longueur du fil insérée dans une maille, selon la géométrie réelle de distribution des éléments constituant la maille. De ce
modele on a conclu que la longueur de la boucle d'aiguille différe de la longueur de la boucle de platine. Le modele propose pour la longueur
de fil insérée dans une maille retournée a été verifié en pratique, les valeurs expérimentales étant proches des valeurs de calcul (dans
lintervalle de £ 5%). En conclusion, on peut affirmer que la définition de la géométrie spécifique aux mailles retournées nécessite {'iniroduction
d'un angle d'inclinaison des jambes (des ailes) des mailles comme mesure du degré de pliage du tricot.

Mots-cles: tricot, mailles refournées, géométrie, parametres de structure, modéle expérimental

Spezifische Elemente der Links-Maschen Geometrie

In dieser Arbeit wird der Einfluss der spezifischen Geometrie der Gewirksmaschen auf dessen Strukiurverhalten, wéhrend deren Benutzung,

studiert. Fiir die Feststellung der Strukturparameter, welche die Geoemetrie der Links-Maschen charakierisierf, wurde der
Kompaktierungsgrad auf die Hauptrichtungen, gebildet von der Maschenhéhe und Gewirksdicke, in Betracht gezogen. Die Analyse der
realisierten Gewirke hat die Schaffung eines Modells fir die Garnlange der Masche erlaubt, geméss der reelen Geometrie der Besetzung der
bifdenden Elemente der Masche. Aus diesem Modell resultierte die Tatsache, dass die Lange der Nadelmasche verschieden ist von
derjenigen der Platinenmasche. Das vorgeschlagene Modell fir die Garnlénge der Linksmasche wurde praktisch untersucht, indem die
experimentellen Werten in der Nahe der berechneten Werte liegen (im Bereich + 5%). Als Schlussfolgerung kann man behaupten, dass die
Definierung der spezifischen Geometrie der Linksmaschen die Einflhrung eines Neigungswinkels der Maschenflanken als Mass des
Faliungsgrades des Gewirkes, bendtigt.

Schidsselwdrter: Gewirk, Links-Maschen, Geometrie, Strukturparameter, Experimentelles Modell




Obtinerea de noi compusi tananti pe baza de titan
recuperat din deseuri ‘solide/

Obtaining new tanning compounds based on titanium
recovered from solid waste

ABSTRACT - RESUME - INHALTSANGABE

Obtaining new tanning compounds based on titanium recovered from solid waste

The leather industry has to cope nowadays with major environmental problems because of the polluting technological processes. Therefore,

increasing the environmental efficiency in the leather sector is the major aim of leather, auxiliary materials and equipment manufacturers. This
new concept is trying to unify new processing rules leading to the harmonization of economic performance of the manufacturing units with the
human and environmental protection criteria. An environmentally efficient technological process has to minimize the raw materials used, meet

the user' requirements, and minimize emissions. This study proposed the implementation of eco-friendly technologies for the processing of

natural leathers, having as starting point a series of new tanning auxiliary materials, cheap and effective, obtained by means of processing

solid waste fitanium that cannot be recycled in the industry that produced them.

Key-words: solid waste, titanium, reclaiming, tanning agents, eco-efficiency

Nouveaux composés tannants a base de titane récupéré de déchets solides

A I'heure actuelle I'industrie du cuir est confrontée avec des sérieux problémes concernant l'environnement, a4 cause de processus
technologiques de traitement des peaux, considérés polluants. Le plus grand désir des producteurs de cuir, de produits auxiliaires et du
matériel pour cette industrie c'est d'augmenter 'éco-efficience du secteur. Ce nouveau concept se propose harmoniser de nouveaux
principes technologiques, afin d'accommoder les critéres de performance économique des unités de production avec les critéres de
protection de l'environnement et de I'homme. On a établi le fait que, pour avoir une technologie éco-efficiente, on doit utiliser des quantités
minimes de matiéres premiéres et de produits, répondre aux exigences des utilisateurs et dégager dans I'atmosphére des quantités minimes
d'emissions. Dans cet ouvrage, on propose de développer des technologies éco amicales (eco-friendly) pour le traitement des peaux
naturelles, ayant comme point de départ une série de produits auxiliaires nouveaux a caractére tannant, de bon marché et efficientes, obtenus
par le traitement des dechets solides en titan, non recyclables dans I'industrie les produisant.

Mots-clés: dechets solides, titane, récupération, tannants, éco-efficience

Die Gewinnung von neuen Gerbstoffverbindungen auf Titanbasis wiedergewonnen aus festen Abfélle

Die Lederindustrie setzt sich heute auseinander mit ernsten Umweltprobleme, verursacht durch die umweltverschmutzenden technologischen
Prozesse. Das wichtigste Ziel der Produzenten fiir Leder, Hilfsmittel und Ausrdstungen ist die Oko-Effizenz des Ledersektors zu erhéhen.

Dieses neue Konzept versucht neue technologische Prinzipien zu vereinen, welche zur Harmonisierung der wirtschafltlichen Le:stungsknrenen
der Produktionseinheiten mit den Schutzkriterien fiir Umwelt und Mensch, fihren soll. Damit eine Technologie Oko-effizient ist, muss sie
minimale Mengen von Rohstoffen verwenden, die Kundenanforderungen befriedigen und von minimalen Emissionen gekennzeichnet sein. In
dieser Arbeit, wird die Durchfihrung einiger dko-freundlichen Bearbeitungstechnologien fiir natirliches Leder vorgeschlagen, welche als
Ausgangspunkt eine Serie von neuen Hilfsmittel mit Gerbstoffcharakter hat, billig und effizient, erhalten durch dfe Vemrbeatung so!fder
Titanabfélle, welche nicht wiedergewinnbar in der Ursprungindustrie sind. e

Schlgsselwdrter: Feste Abfille, Titan, Wiedergewinnung, Gerbstoffen, Oko-Effizienz




Inovatia - viziune globala asupra produsului
in mediul socio-economic/
Innovation - global vision on the product in the socio-economic
environment

ABSTRACT - RESUME - INHALTSANGABE

Innovation emerges as a result of a long series of factors, which do not necessarily relate to the form, dimension or structure of organization.
Economic practice proves that the product innovation is more frequent than the process innovation, being developed particularly by companies
that manufacture end products, compared to the companies that manufacture component parts. The innovative venture is always related to
fundamental factors, depending on the level on which the characteristics of the product contribute or not to the satisfaction of the new market
customers needs, also on the requirements concerning the advantages of the product, as well as the ability of the targeted market clientele
fo purchase the product. The innovation objectives must always consider the following: the direct competitors, the substitute competitors,
modern technologies, the continual development of the customer's requirements, the evolution of fashion.

Key-words: innovation, innovative product, quality, customer, competition

L'innovation - vision globale sur le produit dans I'environnement socio-économique

L'innovation est issue comme résultat d'une série enti re de facteurs, qui ne tiennent pas nécessairement de la forme, la dimension ou /a
structure de la société. La pratique économique démontre que ['innovation de produit est plus fréquente que ['innovation de processus et est
développée encore plus par les sociétés fabriquant des produits finis, par rapport aux sociétés produisant leurs composants. Le démarche
innovant est rapporté toujours a des facteurs importants, tenant de la mesure ol les propriétés du produit contribuent ou non a satisfaire les
exigences des consommateurs d'un nouvel marché, des exigences se referant & I'utilisation du produit et & la capacité des clients du marche-
cible d’'acheter ce produit. Les objectifs de ['innovation, doivent tenir compte en permanence de: la concurrence directe, la concurrence de
substitution, les technologies modernes, 'évolution continue des exigences des consommateurs et de la mode.

Maots-clés: innovation, produit innovant, qualité, consommateur, compétitivité

Die Innovation - globale Vision des Produktes in der sozio-6konomischen Umwelt i

Die Innovation erscheint als Frgebniss einer langen Reihe von Faktoren, welche nicht unbedingt von der Farm, Dimension und Struktur der
Organisation abhdnging sind. Die 6konomische Praxis beweist, dass Produktinnovation viel hdufiger vorkommt als Prozessinovation und meist
von den Unternehemen entwickelt wird welche Endprodukte realisieren, im Vergleich mit den Firmen welche Komponente dafir produzieren.
Das innovative Vorgehen bezieht sich dauernd auf essentielle Faktoren, und zwar das Masse in dem die Produkteigenschaften zur
Befriedigung der Kundenbedlirfnisse eines neuen Marktes fiihrt oder nicht, die Bedlrfnisse betreff der Anwendung des Produktes, die
Bereitschaft der Kunden des Zielmarktes das bestimmte Projekt zu kaufen. Die Objektiven im Zusammenhang mit der Innovation miissen
durchgehend beachten: direktes Wettbewerb, Substitutionswettbewerb, moderne Technologien, die kontinuirliche Evolution der
Kundenbediirfnisse, Fortschritt der Mode. ;

Schitisselwérter: Innovation, innovatives Produkt, Qualitat, Verbaucher, Kompetitivitat




